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Entwicklung eines solarbetriebenen, maschinellen, 

lebensmittelechten Schalenbrechers 

 

In unserer Diplomarbeit entwickeln wir mit Unterstützung der Firma Simply Solar einen 

solarbetriebenen, maschinellen, lebensmittelechten Schalenbrecher. Die gebrochenen und von den 

Schalen getrennten Früchte sollen schlussendlich zu Öl gepresst werden. Da das Knacken der Früchte 

derzeit noch per Hand erfolgt, bietet es sich an, diese Arbeit von einer Maschine verrichten zu lassen 

und somit diesen Prozess zu beschleunigen. Das Ziel der Diplomarbeit ist, der Firma alle Daten und 

Unterlagen für eine mögliche Fertigung eines Prototypen übergeben zu können.  

Die Anlage soll einen Durchsatz von 10 kg/h bewerkstelligen können. Sie soll einen Einfülltrichter mit 

Durchsatzregulierung besitzen sowie eine Größenverstellung der Brechereinheit für unterschiedliche 

Größen der Schalenfrüchte. Die Stromversorgung wird mittels einer Photovoltaikanlage realisiert. 

Über einen Pufferspeicher und einen Wechselrichter wird die benötigte Spannung erzeugt. 
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Arbeitsablauf der Anlage anhand eines Beispiels: 

ganze Walnüsse gebrochene Früchte mit Schale getrenntes Endprodukt 


