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Vorrichtung zum halbautomatischen Anbringen eines Teflon-Dichtbandes an
Fittings

Das derzeitige Anbringen des Teflon-Dichtbandes an den
Fittings erfolgt durch Umwicklung des Gewindes per Hand.
Das Band gewahrleistet die Dichtheit der Fittings, z.B. bei
Verschraubungen an Tanks.

Durch die Auslegung unserer halbautomatischen

Wickelvorrichtung soll die Ungenauigkeit der
Handwicklung nicht mehr auftreten und der
Arbeitsschritt zudem verklrzt werden. Jedoch
missen gewisse Dichtheitsparameter eingehalten
werden und die Vorrichtung soll fur ,gerade” Fittings
und Winkelverschraubungen geeignet sein.
Zusatzlich ist eine Trennvorrichtung fir das
Teflonband zu konstruieren. Mithilfe unserer
Vorrichtung kann das sichere Anbringen des
Teflon-Dichtbandes gewahrleistet werden.
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