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STRIP BELT MERGE

SBM112 - Fordertechnik

Ohne die Strip Belt Merge (,Streifengurt-Forderverbin-
dung“) wurde jeder Flughafen stillstehen.

Grundsatzlich ist die ,SBM® ein Verbindungsstuck zwischen
zwei Forderlinien. Sie besteht aus mehreren, unterschied-
lich langen Gurten. Das ermdglicht die saubere Einschleu-

Unsere MalRnahmen zur
Weiterentwicklung der

sung von Gepackstticken in einem Winkel von 45° auf eine bestehenden SBM
groRRere Forderlinie.

1. Optimierter Antrieb
Andreas Brandstatter
Effizientere Antriebswelle in Kombination mit verbesserter Gurttechnik

2. Verbesserter Ubergang Andreas Brandstéatter
Gepéackschonende Schnittstelle (45°) zwischen Streifenmerge und Férderband

3. Leichtbaugestell Lukas Baumgartner
Montagefreundliche Alternative zur bestehenden Schweil3baukonstruktion

4. Praktischer Gurtspanner simon Foger

Spannvorrichtung zur einfachen Feinjustierung der Gurte Original-
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